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Proiect de normativ G.

1.Prevederi generale

1.1. Obiect si domeniu de utilizare
Prezentul normativ se aplica la intretinerea drumurilor cu imbracaminti rutiere moderne, prin remedierea si
reciclarea imbracamintilor asfaltice utilizand surse de caldura in infrarosu.

Tehnologia de incélzire cu raze infrarosii este 0 medoda care permite:

—repararea imbrdcdmintii asfaltice in orice sezon, inclusiv pe timp friguros;

—reciclarea la cald "in situ” a imbrdcamintilor asfaltice bituminoase.

Prezentul normativ defineste tipurile de defectiuni ce apar la imbracamintile rutiere, ce pot fi remediate utilizand
surse de caldura in infrarosu, cu indicarea cauzelor care le pot provoca si a procesului tehnologic de remediere.

1.2.Prescriptii generale
Defectiunile imbracamintilor rutiere bituminoase la care se poate utiliza tehnologia IR sunt prezentate in tabelul 1,
grupate in functie de locul de aparitie.

Tabelul 1

Nr.crt. | Grupa defectiunilor Tipul defectiunii

1 Defectiuni ale imbracamintei structurii rutiere (D.1.S.R.) Pelada
Valuiri si refulari
Suprafata incretita
Praguri

2 Defectiuni ale structurii rutiere (D.S.T.R.) Fisuri si crapaturi
Fagase longitudinale
Gropi

3 Defectiuni ale complexului rutier (D.C.R.) Tasari locale

Defectiunile imbracamintilor rutiere bituminoase se datoreaza in general urmatoarelor grupe de cauze:
- exploatarea lor sub un trafic intens si greu;
- capacitate portanta a complexelor rutiere necorespunzatoare;
- calitatea necorespunzatoare a materialelor utilizate pentru constructie;
- executia lucrarilor in conditii de calitate indoielnica;
- conditii de exploatare agresive neluate Tn calcul la proiectare;
- lipsa de intretinere adecvata conditiilor climaterice, de trafic si duratei de exploatare.

Tehnologia IR se aplica dupa caz in functie de suprafetele afectate si in functie de cauzele aparitiei defectului.

1.3. Definitii si terminologie

Tehnologia de remediere a defectiunilor la imbracamintile rutiere bituminoase si reciclarea ”in situ” la cald a
asfaltului prin utilizarea surselor de incalzire cu raze infrarosii, numita in continuare Tehnologia IR, are la baza
combinarea dupa caz a urmatoarelor operatii:

-Pregatirea suprafetei: Curatarea suprafetei prin maturare, periere si eliberare de bulgari de pamant, pietre etc,
dupa caz eliminarea apei si uscarea prealabila cu ajutorul panoului radiant, marcarea cu creta a zonei ce
urmeaza a se remedia.

-Termoprofilare: Incalzirea imbracamintii bituminoase in mod controlat (fara degradare termica) pana la o
temperatura de 160-180 °C, in profunzime 6- 8 cm pana ce materialul devine prelucrabil si lipsit de umiditate,
precum si refacerea profilului acesteia prin scarificare, completare dupa caz cu material de adaos, nivelare si
recompactare.

-Fuziune: Incalzirea marginii stratului vechi de imbracaminte asfaltica, scarificare dupa caz si intrepatrunderea
acestuia cu stratul nou prin compactare sau incalzirea unei zone cu rost, fisura etc, scarificare si realizarea
intrepatrunderii prin compactare.

-Termoregenerarea: Regenerarea "in situ” la cald a mixturii asfaltice din zona defectului prin adaugare de agent
de reintinerire si omogenizare cu mixtura asfaltica scarificata.

-Reintinerire mixtura asfaltica: Imbunatatirea caracteristicilor bitumului degradat prin imbatranire.
-Brichetare/Maruntire: Operatie de turnare a mixturii asfaltice in forme sau de maruntire a acesteia la dimensiuni
de max 4 cm.
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-Corectare: Reciclare la cald "in situ” a mixturii asfaltice decopertate din zona defecta prin adaos de agregate
naturale, aditiv, bitum si/sau agent de intinerire tinand cont de Normativ NE-026:2004

-Reincalzire mixtura asfaltica stocabila: Incalzirea in reciclatorul mobil a mixturii asfaltice stocabile la rece in
vederea punerii in opera la cald ca material de adaos

1.4. Referinte specifice

- Normativ NE-026:2004 “Normativ privind reciclarea la cald aimbracamintilor rutiere bituminoase”.

- Directiva "Masini” 2006/42/CE ;

- SR EN 746-2 "Echipamente pentru procese termice industriale. Partea 2: Cerinte de securitate referitoare la
sistemele de manipulare si de ardere a combustibililor”.

2.Prescriptii generale de executie

2.1.Utilaje, unelte, aparate de masura si control

-*Panou radiant utilizat pentru incalzire controlata a imbracamintilor asfaltice defecte ;

-*Termocontainer utilizat pentru transport material de adaos cu posibilitate de mentinere a temperaturii mixturii
asfaltice calde;

-*Reciclator mobil de tip container cu productie discontinua, cu tambur cu productie discontinua, sau cu tambur
cu productie continua, utilizat pentru corectare mixturi asfaltice sau pentru preincalzire material de

adaos depozitabil;

Nota. Se pot utiliza dupa caz urmatoarele utilaje compacte :

- Utilaj compact dotat cu panou radiant si cu termocontainer pentru transport material de adaos

-Utilaj compact dotat cu panou radiant si cu reciclator pentru corectare mixturi asfaltice sau pentru preincalzire
material de adaos depozitabil

Utilajele pot fi montate pe sasiul unui autocamion sau al unui trailer sau pot fi transportabile cu posibilitate de
descarcare si incarcare rapida

-Cilindru sau placa vibrocompactoare;

-Pompa pentru pulverizare agent de intinerire ;
-Roaba ;

-Unelte de ména ( maturi, perii, greble, lopeti) ;
-Stingator de incendiu;

-Pirometru laser.

*Nota: Utilajele trebuie sa respecte cerintele SR EN 746-2 "Echipamente pentru procese termice
industriale. Partea 2: Cerinte de securitate referitoare la sistemele de manipulare si de ardere a combustibililor” si
cerintele Directivei "Masini” 2006/42/CE.

Cerinte pentru panoul radiant:

- Arzatoarele din dotare trebuie sa fie de tip “Premix” cu combustie de suprafata pentru a se evita contactul
flacarii cu Tmbracamintea asfaltica, rezistente la socuri mecanice, umiditate, depuneri de material rezultat din
incalzirea mixturii asfaltice.

- Automatizarea arzatoarelor trebuie sa permita functionarea sigura (aprindere electronica sau piezo si
supravegherea flacarii cu senzor de ionizare sau termocuplu) si controlata ( risc de degradare termica a mixturii
asfaltice scazut - reglaj intensitate de radiatie prin setare putere arzator si limitare temperatura de incalzire a
mixturii asfaltice prin termostatare) ;

- Posibilitate de reglaj pe inaltime;

- Limitare temperatura a suprafetelor cu care personalul muncitor poate intra in contact;

- Mobilitate pentru pozitionare deasupra zonei cu defect;

- Posibilitate de limitare a zonei incalzite in functie de suprafata defectului ;

- Eficienta energetica crescuta prin recuperarea caldurii gazelor de ardere.

Cerinte pentru termocontainer:

- Capacitatea termocontainerului trebuie sa asigure depozitarea unei cantitati de mixtura asfaltica necesara
pentru cel putin 8 ore de lucru ;

- Automatizarea arzatoarelor trebuie sa permita functionarea sigura (aprindere electronica sau piezo si
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supravegherea flacarii cu senzor de ionizare sau termocuplu) si controlata (risc de degradare termica a mixturii
asfaltice scazut - distributie cat mai uniforma a incalzirii pe suprafata termocontainerului si limitare temperatura de
incalzire a mixturii asfaltice prin termostatare) ;

- Limitare temperatura a suprafetelor cu care personalul muncitor poate intra in contact.

Cerinte pentru reciclator:

- Productivitatea reciclatorului trebuie sa asigure in timp util cantitatea necesara de material de adaos in functie
de suprafata panoului radiant ;

- Automatizarea arzatoarelor trebuie sa permita functionarea sigura (aprindere electronica sau piezo si
supravegherea flacarii cu senzor de ionizare sau termocuplu) si controlata (risc de degradare termica a mixturii
asfaltice scazut - distributie cat mai uniforma a Tncalzirii pe suprafata reciclatorului si limitare temperatura de
incalzire a mixturii asfaltice prin termostatare) ;

-Posibilitate de malaxare (manuald sau mecanizata) a mixturii asfaltice.

Alegerea utilajelor se va face tinand cont de urmatoarele considerente:

1. Suprafata panoului radiant se alege functie de anvergura defectului si de productivitatea ceruta. Se pot
executa incalziri in etape pentru acelasi defect dar productivitatea este mai scazuta iar planeitatea este dificil de
obtinut. De preferinta se va adopta cuplarea a mai multor panouri radiante atat pentru incalzirea unor suprafete
mai mari cat si pentru realizarea unei incalziri rapide din mers cum ar fi situatia impusa de fisuri longitudinale sau
fagase cu lungimi mari. Se va evita utilizarea panourilor mari pentru suprafete defecte mici deoarece in acest caz
eficienta energetica este scazuta iar incalzirea inutila impune si scarificare si regenerare inutile.

2. Forma panoului radiant se alege functie de tipul de defect. Astfel:

- pentru pelada gropi, faiantari, fisurisi crapaturi multiple , tasari se va utiliza un panou radiant cu un raport
lungime/latime mic

-pentru valuriri si refulari, praguri sau damburi, rupturi de margine, fagase se va utiliza un panou radiant cu raport
lungime/latime mediu

-pentru fisuri longitudinale sau transversale se va utiliza un panou radiant cu raport lungim/latime mare

3. Volumul termocontainerului se alege functie de cantitatile de lucrari programate

4. Productivitatea reciclatorului trebuie corelata cu productivitatea panoului radiant. Se va corecta sau
preincalzi material de adaos strict cat este necesar pentru suprafata defectului ce este incalzita in acelasi timp de
panoul radiant.

2.2.Materiale

Mixturi asfaltice livrate la cald din statii de asfalt transportate Tn termocontainer cu posibilitate de mentinere a
temperaturii :

Betoane asfaltice pentru stratul de uzura (de exemplu: BA8; BA16, BA 25, etc.);

Asfalt turnat.

Mixturi asfaltice depozitabile transportate de preferinta in saci si reincalzite pana la 160-180 °C in reciclator
inainte de punere in opera ca material de adaos:

Mixturi asfaltice proaspete brichetate/maruntite;

Mixturi asfaltice obtinute dupa frezare corectate dupa caz cu agregat si regenerate cu agent de intinerire de tip
rasina (fara necesitate de adaos de bitum). Acestea se vor realiza pe baza de analize de laborator, in
conformitate Normativ NE-026:2004 cu eliberare de certificat de calitate si conformitate.

Nota: se vor alege materiale de adaos in urma unui studiu tehnico-economic, in functie de gradul de
degradare si in functie de sezon.

Agent de reintinerire: aditivi ce au Tn compozitie maltene si asfaltene, care imbunatatesc caracteristicile bitumului
oxidat sau Tmbatréanit. Acestea pot fi sub forma de emulsii sau rasini:(Cyclogen, lterlene ACER 1000, Rheofalt
HP-EM sau similare). Emulsiile se pulverizeaza pe materialul scarificat, rasinile se adauga in reciclator peste
mixtura asfaltica decopertata sau in mixtura asfaltica depozitabila
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2.3. Proces tehnologic, prezentarea defectiunilor si modul de remediere cu
tehnologia IR

2.3.1. Proces tehnologic

Pasul 1. Pregatire

- se indeparteaza cu lopata toate resturile de materiale (pamant,
pietre. bucati de asfalt, etc.) si se curaté cu matura praful si
resturile de material marunt;

- dupa caz se usuca zona cu panoul radiant si se repeta operatiile
de curatare;

- se marcheaza zona defecta cu creta intr-un dreptunghi paralel cu
axul drumului tindnd cont de o distanta minima de la marcaj pana
la defect de 10 cm.

- se pozitioneaza panoul radiant pana acopera zona de incalzit
marcata cu respectarea paralelismului intre marginile panoului
radiant si laturile dreptunghiului marcat;

- se seteaza panoul radiant la temperatura de 160°C, la
intensitatea de radiatie si inaltimea potrivita in functie de
temperatura exterioara, gradul de imbatranire al bitumului si de
agregatul din imbracamintea asfaltica;

- se porneste panoul radiant, respectiv se pornesc arzatoarele
corespunzator cu zona ce urmeaza sa fie acoperita;

- la atingerea temperaturii de 100°C se reduce intensitatea de
radiatie si se mentine pana la atingerea temperaturii de 160°C;

- dupa atingerea temperaturii de 160°C se retrage partial panoul
radiant de pe zona incalzita si se verifica cu pirometrul laser daca
temperatura la suprafata este de 160°C si cu o cazma se verifica
gradul de inmuiere in adancime. Daca mai este nevoie, se
repozitioneaza panoul radiant si se continua incalzirea cat este
necesar.

- se muta panoul radiant pe zona ce urmeaza a se incalzii si se
reiau operatiile de incalzire.

Pasul 3. Scarificare

- conturul marcat se taie spre interior cu cazmaua la 0 adancime
de 2-4cm;

- zona interioara se racleaza cu cazmaua si se sfarama;

- se marunteste mixtura si se scarifica cu grebla uniform pe toata
suprafata;

- se indeparteaza bulgarii, pietrele sau bucatile de asfalt
nemaruntite.
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Pasul 4. Reintinerire

- agentul de intinerire (sub forma de emulsie) este pregatit in
conformitate cu instructiunile producatorului;

-se pulverizeaza cu pompa uniform pe intreaga suprafata
scarificata in cantitatea prescrisa de producator;

- se continua scarificarea pentru omogenizare.

- se adauga mixtura proaspata calda sau mixtura transportabila
reincalzita in reciclator, se niveleaza, se contureaza dupa marcaj
materialul si se tine cont nivelul de compensare pentru
compactare;

- se acorda atentie ca stratul de uzura de la suprafata sa contina
agregat marunt si daca se amesteca cu agregatul de dimensiune
mai mare din straturile inferioare acestea se elimina cu grebla.

Pasul 6. Compactare

- se verifica temperatura mixturii, iar daca aceasta este mai mica
de 110°C se reincalzeste suprafata cu panoul radiant;

- se compacteaza cu vibrocompactorul incepand cu conturul in asa
fel incat linia de contur sa fie pe mijlocul placii sau a cilindrului
vibrocompactor.

- dupa caz pentru umplerea porilor se poate realiza si un tratament
de suprafata

Nota 1: n cazul in care degradarea se intinde pe o suprafata mare, se preleveaza probe de material, care se
analizeaza intr-un laborator de specialitate (autorizat ISC/acreditat RENAR). Dupa identificarea compozitiei
mixturii asfaltice se determina reteta materialului de adaos in mod corespunzator. Pentru suprafete mici si medii
se recomanda pe cat posibil utilizarea ca material de adaos acelasi tip de mixtura asfaltica ca cel din care a fost
realizata imbracamintea bituminoasa.

Nota 2.: In conformitate cu Tabel 2. Sinteza tehnologie IR ) in functie de cauzele defectului si de suprafata
acestuia, dupa incalzire se va opta intre urmatoarele variante:

Atunci cand se impune completarea cu agregat si/sau cu bitum se va decoperta la cald mixtura asfaltica, se va
realiza operatia de corectare in reciclatorul mobil in conformitate cu reteta prevazuta, in conformitate cu Normativ
NE-026:2004 si se va utiliza materialul reciclat in amestec cu materialul de adaos necesar in continuare pentru
remedierea defectului. Inainte de punerea in opera a acestuia, dupa caz, se va reincalzi zona scarificata pentru o
mai buna fuziune si compactare.

Atunci cand corectarea nu este posibila se va decoperta la cald mixtura asfaltica si se va utiliza exclusiv material
de adaos;

Atunci cand este suficienta reintinerirea bitumului din mixtura existenta se va trece doar la scarificare si
reintinerire cu completare, dupa caz, de material de adaos.

Nota 3. Atunci cand se impun remedieri de structura, dupa realizarea acestora, se poate utiliza tehnologia IR
pentru fuziunea straturilor vechi de mixtura asfaltica cu straturile noi de material de adaos.

Nota 4. Optional, dupa realizarea remedierii se poate aplica un tratament bituminos de suprafata.
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2.3.2. Prezentarea defectiunilor ce se pot remedia cu tehnologia IR, cauze si metode de remediere

Pelada

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR in
conformitate cu tabelul 2.” Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele apatritiei defectului”:

Cauzele aparitiei

Metoda recomandata ( in functie de marimea
suprafetei afectate ) in conformitate cu tabelul 2.”
Sinteza tehnologiei IR”

- utilizarea unei mixturi asfaltice neomogene;

- punerea in opera a mixturii asfaltice la o
temperatura scazuta (sub 100°C);

- asternerea mixturii asfaltice fara crearea
conditiilor necesare de acrosare (amorsare);

- curatarea necorespunzatoare a suprafetei
stratului suport;

- neamorsarea stratului suport;

- straturi de rulare de grosime insuficienta (in
special la covoare executate pe pavaje si
imbracaminti din beton de ciment);

- agregate partial murdare utilizate la
executarea tratamentelor bituminoase.

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare mixtura asfaltica cu
agregat méarunt

Valuriri si refulari

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face prin utilizarea tehnologiei IR in
conformitate cu tabelul 2. "Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului’:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- excesul de bitum din masa mixturii asfaltice;

- bitumul de consistenta redusa;

- scheletul mineral slab al mixturii asfaltice;

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertare la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecta sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

- temperatura ridicata a mediului ambiant;

- traficul intens cu franari si accelerari
frecvente care genereaza forte tangentiale
mari.

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

Suprafata incretita

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR in
conformitate cu tabelul 2. "Sinteza tehnologie functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- excesul de bitum din mixtura asfaltica;

- consistenta redusa a acestuia.

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertarea la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecta sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

Praguri (damburi)

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR in
conformitate cu tabelul 2. "Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului’:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- racordari gresite la rosturile de lucru;

pregatire suprafata, termoprofilare si
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- manevrarea gresita a lamei repartizorului de
mixtura asfaltica;

- transmiterea pragului existent din stratul
suport care nu a fost corectat in prealabil;

- compactarea,;

- asternerea neuniforma a criblurii la executia
tratamentelor bituminoase;

- plombari cu grosimea prea mare care
depasesc nivelul suprafetei existente;

- umplerea in exces a eventualelor santuri
sapate pentru pozarea unor conducte, etc.

termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

Rupturi de margine

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR
in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului’:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- neincadrarea partii carosabile cu benzi de
incadrare, borduri sau pene ranfort;

- neacrosarea imbracamintei bituminoase la
stratul suport sau la marginea partii
carosabile;

- insuficienta compactare in timpul executiei
imbracamintei;

- circulatia autovehiculelor grele pe marginea
partii carosabile.

pregéatire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare de material de adaos
corespunzator si realizarea incadrérii
imbracamintei cu pene ranfort concomitent cu
asigurarea scurgerii apelor.

Fisuri si crapaturi transversale

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei
IR in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- insuficienta liantului in mixtura asfaltica;

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator

-interventie provizorie cu rol de etanseizare pana
se poate interveni cu lucrari de anvergura pentru
refacerea covorului asfaltic

- imbatranirea liantului;

- diferente mari de temperatura la intervale
de timp relativ scurte;

- diferente mari de temperatura la intervale
de timp relativ scurte;

- oboseala imbracamintei rutiere datorita
solicitarilor repetate;

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

- transmiterea fisurilor in imbracamintea
bituminoasa din straturile de fundatie

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator

-interventie provizorie cu rol de etanseizare pana
se poate interveni cu lucrari de anvergura pentru
remedierea straturilor de fundatie.
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Fisuri si crapaturi longitudinale

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR
in conformitate cu tabelul 2. "Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- lipsa de decalare dintre rosturile de lucru din
stratul de legatura si stratul de uzura;

- imbinarea necorespunzatoare dintre
straturile de uzura de pe cele doua benzi de
circulatie;

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

- contractia stratului de fundatie executat din
materiale stabilizate cu ciment;

- capacitatea portanta a complexului rutier
neuniforma in profil transversal (sectoare cu
largiri sau cu deficiente de executie);

- suprasolicitarea complexului rutier datorita
circulatiei autovehiculelor de mare tonaj, mai
ales n perioada imediat urmatoare
dezghetului;

- compactarea necorespunzatoare a
straturilor structurii rutiere, Indeosebi in
conditiile unui trafic greu.

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

-interventie provizorie cu rol de etanseizare pana
se poate interveni cu lucrari de anvergura pentru
eliminarea cauzelor.

Fisuri si crapaturi multiple pe directii diferite

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR
in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- rezistenta redusa la oboseala a
imbracamintilor asfaltice;

- calitatea necorespunzatoare a mixturilor
asfaltice din care s-a executat stratul de
rulare (continut redus de liant, liant ars cu
plasticitate foarte redusa, etc.);

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertare la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecta sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

- Imbatranirea prematura a liantului
bituminos.

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

Fisuri si crapaturi unidirectionale multiple

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR
in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- utilizarea la executia stratului de uzura a
unei mixturi asfaltice preparata cu bitum in
exces, de vascozitate redusa.

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertarea la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecta sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.
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Faiantari

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR

in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului’:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- capacitatea portanta insuficienta a
complexului rutier;

infiltratrea apelor in structura rutiera;

- realizarea necorespunzatoare a incadrarii
partii carosabile;

- actiunea traficului greu si repetat;

- actiunea fenomenului de inghet-dezghet.

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

-interventie provizorie cu rol de etanseizare si
imbunatatire a conditiilor de trafic pana se poate
interveni cu lucrari de anvergura pentru
eliminarea cauzelor.

- rezistenta la oboseala a imbracamintei
asfaltice;

pregatire suprafatd, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertarea la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecta sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

Fagase longitudinale

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR
in conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului’:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- trafic greu si intens;

- utilizarea unor mixturi asfaltice care au un
schelet mineral slab (agregate cu granule
peste 3 cm in proportie de sub 65%);

- utilizarea unor mixturi asfaltice care au un
continut de bitum ridicat si/sau de
consistenta moale;

- 0 compactare a mixturii asfaltice
insuficienta

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertarea la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defectd sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

- subdimensionarea complexului rutier;

- patrunderea apelor in complexul rutier;

- defectiuni din inghet-dezghet;

- insuficienta compactare a straturilor din
complexul rutier.

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu decopertarea la cald si
corectarea in reciclator a mixturii asfaltice ridicate
de pe suprafata defecté sau cu utitilzare exclusiva
a materialului de adaos.

-interventie provizorie cu rol de imbunatatire a
conditiilor de trafic pana se poate interveni cu
lucrari de anvergura pentru eliminarea cauzelor.

Gropi

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR in

conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului”:

Cauzele aparitiei defectului

Metoda recomandata

- realizarea imbracamintilor bituminoase pe
timp nefavorabil (ploaie, temperatura
scazuta);

- scurgerea pe suprafata imbracamintei a
unor substante agresive (benzina, motorina,
petrol, substante chimice, etc.)

- compactare incorecta;

- agregate nespalate si uscate;

pregétire suprafata, termoprofilare si
termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
de adaos corespunzator.

CALORSET SRL str. Uzinei nr. 60 ,Carei, 445100, Romania
Tel. 0040261861220, Fax. 0040261861221 GSM. 0040744816294

office@calorset.com
www.calorset.com




Proiect de normativ ‘ G.

- bitum ars / imbatranit;

- dezvoltarea fisurilor si crapaturilor; se remediaza deodata cu fisurile si crapaturile
prin metoda corespunzatoare.

- dislocarea unor portiuni din suprafetele se remediaza impreuna cu suprafata faiantata

faiantate; prin metoda corespunzatoare.

Tasari locale

Pentru suprafete mici si medii remedierea defectiunii se recomanda a se face face prin utilizarea tehnologiei IR in
conformitate cu tabelul 2.”Sinteza tehnologiei IR in functie de cauzele aparitiei defectului:

Cauzele aparitiei defectului Metoda recomandata
- utilizarea unor materiale necorespunzatoare | pregétire suprafata, termoprofilare si
la realizarea umpluturilor; termoregenerare cu utilizare dupa caz de material
- compactarea necorespunzatoare de adaos corespunzator.
- golurile ramase intre peretele forajului de -interventie recomandata daca tasarea este oprita
subtraversare si peretele conductei ce se sau ca interventie de urgenta si provizorie pentru
monteaza; imbunatatirea conditiilor de trafic pana se poate
- cedarea terenului de fundatie ca urmare, in interveni cu lucrari de anvergura pentru
general, a unei umeziri excesive. eliminarea cauzelor.

CALORSET SRL str. Uzinei nr. 60 ,Carei, 445100, Romania office@calorset.com

Tel. 0040261861220, Fax. 0040261861221 GSM. 0040744816294 www.calorset.com



Proiect de normativ

Tabel 2. Sinteza tehnologiei IR
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Valuriri si refulari (x
X X[ x | (x) x| x| (x) ) X
X X x| x| (x) (x| | Tehnologia IR se recomanda
3 Py T— ) pentru suprafete mici si medii
r increti X i i ilai
uprafata incretita x | x| x [0 | x| x| § X functlti det clioltaqlée cu utilaje ale
executantului si de
Praguri (damburi) X X x| x| §X | productivitatea ceruta.
Rupturi de margine X X x| x| (x) X X| In functie de cauza defectului
Fisuri si crapaturi « « x| x| (x X tehnolologia IR se recomanda
transversale ) atat pentru lucrari de remediere
Fisuri si crapaturi « « x| x| (x « permanqnta cat si pentru lucrari
longitudinale ) provizorii cu caracter de
Fisuri si crapaturi (x urgenta.
7 N X x| x |(x) x| x| (x) X
multiple pe directii ) o
diferite (x In situatia in care se doreste
X X x| x| (x) ) X|  reciclarea mixturii asfaltice din
Fisuri si crapaturi (x zona defecta, daca se impune
unidirecttonale X Lox| x| X x| | x | corectarea cu agregat sau cu
multiple bitum, se realizeaza
Faiantari (x decopertarga la qald Si .
X x| x| (x) x| x| (x) ) X | corectarea in reciclatorul mobil
(X iar daca se impune numai
X X x| x| (x) ) X | reintinerirea se face doar
Fagase longitudinale (x scarlflc_:area zonei defecte si
X X| x| (x) X| x| (x) ) X | pulverizarea cu agent.
Gropi X X x| x| (x) X X
Tasari locale X X x| x| (x X X

Legenda:

[]

(x) Operatie ce se realizeaza dupa caz :
- atunci cand se doreste utilizarea de material proaspat dupa decopertare nu se impune corectarea materialului

ridicat;

Metoda ce impune decopertare la cald mixtura asfaltica si corectare in reciclator inainte de punere in opera
sau utilizare excusiv a materialului de adaos

- in cazul in care materialul de adaos este proaspat si mentinut la cald in termocontainer, nu se reincalzeste
materialul de adaos ca in cazul mixturii asfaltice transportabile.

- pentru fisuri, faiantari etc. nu este intotdeauna nevoie de material de adaos.
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3.Controlul calitatii lucrarilor

3.1.Controlul calitatii materialelor

Respectarea conditiilor tehnice de calitate se verifica prin controlul calitatii materialelor utilizate, controlul
de realizare a lucrarilor prin utilizarea tehnologiei IR.

Rezultatele determinarilor efectuate pentru controlul materialelor si a executarii lucrérilor vor fi inscrise n
registrul de laborator.

Materialele utilizate la executarea lucrarilor trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice prevazute n
standardele specifice. Dupa caz, verificarile si incercarile pe materialelor necesare reparatiilor se realizeaza de
catre un laborator de specialitate autorizat ISC si/sau acreditat RENAR.

3.2 Controlul procesului tehnologic

Controlul procesului tehnologic de executie a reparatiei:
- pregatirea zonei defecte;

- temperatura si uniformitatea acesteia in zona incalzita;
- adancimea de scarificare

- temperatura mixturii asfaltice de adaos

- temperatura inainte de iceperea compactarii;

- tehnologia de compactare (numar de treceri)

- temperatura la finalizarea compactarii.

4.Receptia lucrarilor

Receptia lucrarilor se efectueaza de catre Comisia de receptie, care va fi convocata conform prescriptiilor
din documentele beneficiarului.

Comisia de receptie va consemna observatiile si concluziile in procesul verbal de receptie si-l va inainta
beneficiarului impreuna cu recomandarea de admitere, cu sau fara obiectii a receptiei, de améanare sau de
respingere a ei, propundnd masuri pentru inlaturarea neregulilor semnalate.

Pe baza recomandarii comisiei de receptie, notificAnd executatului hotarérea sa in termen de 3 zile de la
primirea propunerilor, data notificarii de catre beneficiar constituind data receptiei finale.

5.Masuri de SSM si PSI

In scopul asigurarii circulatiei pe timpul executiei repartiilor se vor aplica prevederile "Normelor
metodologice privind conditiile de inchidere a circulatiei si instituire a restrictiilor de circulatie in vederea executarii
de lucrari in zona drumului public si/sau pentru protejarea drumului.” aprobate prin Ordin MT/MI1411/1112/2000.

Semnalizarea rutiera a punctelor de lucru la lucrarile de intretinere si reparare din zona drumurilor, precum
si asigurarea circulatiei pe timpul executiei lucrarilor se va face conform ”Instructiunilor privind conditiile in care
organele de administrare a drumurilor publice pot institui restrictii sau inchide circulatia, ca urmare a lucrarilor ce
se executa in zona drumurilor publice”.

Se vor respecta cerintele SSM si PSI cu privire la utilizarea utilajelor si echipamentelor necesare.
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